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Dieser Katalog ersetzt Ausgabe 2023.

Alle Preise verstehen sich rein netto, zzgl. der gesetzlichen Mehrwertsteuer.
Es gelten ausschließlich unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen, welche Sie auf www.schaetzle-werkzeuge.de 
finden.

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte. Eine Anpassung in speziellen Einzelfällen ist zu empfehlen.

Für alle im Kataloge enthaltenen Werkzeuge wird ggf. zusätzlich ein Rohstoffteuerungszuschlag berechnet.
Wir behalten uns vor, den Zuschlag jederzeit anzupassen.

Abbildungen ähnlich, Druckfehler, Irrtümer und Änderungen vorbehalten.

Hinweis



Dieter Schätzle GmbH & Co. KG
Präzisionswerkzeuge

Unter Haßlen 12
78532 Tuttlingen

T. +49 7462 / 9465 - 0
F. +49 7462 / 9465 - 50
E. auftrag@schaetzle-werkzeuge.de
W. www.schaetzle-werkzeuge.de

JERSA GmbH & Co. KG

Am Föhrenried 8
88255 Baindt

T. +49 7502 / 9435 - 0
F. +49 7502 / 9435 - 20
E. jersa@schaetzle-werkzeuge.de
W. www.sbj-schaetzle.de

S&B Werkzeugtechnologie GmbH

Unter Haßlen 12
78532 Tuttlingen

T. +49 7462 / 9465 - 0
F. +49 7462 / 9465 - 50
E. sb@schaetzle-werkzeuge.de
W. www.sbj-schaetzle.de

Ihre Wege zu uns

Öffnungszeiten:
Montag - Freitag
07.30 Uhr - 12.00 Uhr
13.00 Uhr - 17.00 Uhr

W  E  R  K  Z  E  U  G  T  E  C  H  N  O  L  O  G  I  E    G  M  B  H
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SB

●●●●

●●●

●●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ: 30°

Spanwinkel ϒ: 12°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: scharfkantig / Eckradius

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●

D2

h6

●●●● ●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis R Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

D1

h10

Ø
Code

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF6030
SBF6031

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF6000ER

R
±0,015

Ø
Code

D1

h10

L2L1

L2L1D2

h6

VHM Schaftfräser

SBF6030/SBF6000ER 
SBF6031

Bestellnummer: 	SB(F)		  6030		  015

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    6030
				    6031

/6000ER
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SB63300 / SBF63300 / SBF63301 / SB6300 / SBF6300 / SBF6301

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:  47°

Spanwinkel ϒ: 13°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●

blank
AlTiCrN

basierte Beschichtung

SB63300
SBF63300
SBF63301

blank
AlTiCrN

basierte Beschichtung

SB6300
SBF6300
SBF6301

●●●● ●●● ●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

Ø
Code

bx45

mm

L2L1D2

h6
D1

h10

L2 L3 bx45

mm

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

D3 L1

VHM Schaftfräser

SB63300 
SBF63300 
SBF63301
SB6300
SBF6300
SBF6301

Bestellnummer: 	SB(F)		  63300		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    63300
				    63301
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SB63330 / SBF63330 / SBF63930

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●



11

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:  47°

Spanwinkel ϒ: 13°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●

blank
AlTiCrN

basierte Beschichtung

SB63330 SBF63330

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF63930

●●●● ●●● ●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

D3D2

h6
D1

h10

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1

VHM Schaftfräser

SB63330 
SBF63330
SBF63930

Bestellnummer: 	SB(F)		  63330		  030

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    63330
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SB63320 / SBF63320

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:  47°

Spanwinkel ϒ: 13°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●

blank
AlTiCrN

basierte Beschichtung

SB63320 SBF63320

Ø
Code

bx45

mm

L2L1D2

h6
D1

h10

●●●● ●●● ●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

VHM Schaftfräser

SB63320
SBF63320

Bestellnummer: 	SB(F)		  63320		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    63320
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SBF87640 / SBF89640

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:  45°

Spanwinkel ϒ: 15°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF87640

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF89640

D3D2

h6
D1

h10

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

●●●● ●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

VHM Schaftfräser

SBF87640 
SBF89640

Bestellnummer: 	SB(F)		  87640		  120

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    87640 / 89640	
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SBF63550

●●●●

●●●●

●●●●

●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:  55°

Spanwinkel ϒ: 15°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF63550

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

●●●● ●●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

Bestellnummer: 	SB(F)		  63550   	 030

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    63550	
						    

VHM Schaftfräser

SBF63550
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SBF8400

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:  45°

Spanwinkel ϒ: 15°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF8400

●●●● ●●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

Ø
Code

bx45

mm

L2L1D2

h6
D1

h10

VHM Schaftfräser

SBF8400

Bestellnummer: 	SB(F)		  8400		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    8400
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SBF83290 / SBF83291 / SBF93290

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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VHM Schaftfräser HPC

SBF83290 
SBF83291
SBF93290

Bestellnummer: 	SB(F)		  83290		  040

						      Ø Code
				    83290 /93290
				    83291 
				  

für iMachining geeignet

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN/AlTiN + AlCrSiN

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF83290
SBF83291

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF93290

38° / 41°

D2

h6
D1

h10

Ø
Code

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●

bx45

mm

L2L1

bx45

mm

L2L1

●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll
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SBF83270 / SBF83271

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF83270
SBF83271

Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

35° / 38°

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

●●●● ●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl

VHM Schaftfräser HPC

SBF83270 
SBF83271

Bestellnummer: 	SB(F)		  83270		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    83270
				    83271			 

für iMachining geeignet

neue Abmessungen
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SBF84270

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN / TiSiXN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiN / TiSiXN
basierte Beschichtung

SBF84270

●●●● ●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

35° / 38°

VHM Schaftfräser HPC

SBF84270

Bestellnummer: 	SB(F)		  84270		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    83270
						    

für iMachining geeignet
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SBF87270

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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VHM Schaftfräser HPC

SBF87270

Bestellnummer: 	SB(F)		  87270		  040

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    87270			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiSiN + TiSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiSiN + TiSiN
basierte Beschichtung

SBF87270

●●●● ●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

40°
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SBF83270ER

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: Eckradius

TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF83270ER

€

€

€

€

€

€

€

€

€

R
± 0,015

R
± 0,015

35° / 38°

GGuusssseeiisseenn

●●●●●●● ●●● ●●

Ø
Code

R
± 0,015

R
± 0,015

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

VHM Schaftfräser HPC

SBF83270ER

Bestellnummer: 	SB(F)		  83270	              060ER05

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    83270			 
				  

für iMachining geeignet



30

SBF93270 / SBF93271

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN + AlCrSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45

TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF93270
SBF93271

€

€

€

€

€

€

€

€

€

35° / 38°

GGuusssseeiisseenn

●●●●●●● ●●● ●●

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

VHM Schaftfräser HPC

SBF93270
SBF93271

Bestellnummer: 	SB(F)		  93270		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    93270
				    93271			 

für iMachining geeignet
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SBF94270

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN / TiSiXN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiN / TiSiXN
basierte Beschichtung

SBF94270

Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

40° /42°

Ø
Code

bx45

mm

L3L2L1D3D2

h6
D1

h10

●●●● ●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

VHM Schaftfräser HPC

SBF94270

Bestellnummer: 	SB(F)		  94270		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    94270
			    		

für iMachining geeignet
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SBF85270 / SBF85270-S

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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VHM Schaftfräser HPC

SBF85270
SBF85270-S mit Spanteiler

Bestellnummer: 	SB(F)		  85270		  060 (S)

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    85270			 
				  

für iMachining geeignet

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 4°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF85270 SBF85270-S

€

€

€

€

€ €

€ €

€ €

€ €

€ €

35° / 37°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●●

bx45

mm

L3L2L1

●●● ●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll
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SBF95270-S

●●●●

●●●●

●●●

●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 8°

Anzahl Schneiden: 5

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●

AlTiCrN 
basierte Beschichtung

SBF95270-S

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

50°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●

bx45

mm

L2L1

●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

VHM Schaftfräser HPC

SBF95270-S mit Spanteiler

Bestellnummer: 	SB(F)		  95270		  100S-2

		  F=beschichtet			   Ø Code
mit Spanteiler			   95270		
				  

für iMachining geeignet

neue Abmessungen
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SBF83240

●●●●

CC  ==  160 m/min

●●●●

C = 70 m/min

C = 60 m/min

C = 45 m/min

●●●

40 m/min

●●●●

CC  ==  180 m/min

●●●●

C = 90 m/min

C = 70 m/min

C = 45 m/min
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN + AlCrSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●

AlTiN + AlCrSiN 
basierte Beschichtung

SBF83240

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

35° / 38°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●

bx45

mm

L3L2L1

●●●● ●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

VHM Schaftfräser HPC

SBF83240

Bestellnummer: 	SB(F)		  83240		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    83240			 
				  

für iMachining geeignet
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SBF84240

●●●●

CC  ==  160 m/min

●●●●

C = 70 m/min

C = 60 m/min

C = 45 m/min

●●●

40 m/min

●●●●

CC  ==  180 m/min

●●●●

C = 90 m/min

C = 70 m/min

C = 45 m/min
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VHM Schaftfräser HPC

SBF84240

Bestellnummer: 	SB(F)		  84240		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    84240			 
				  

für iMachining geeignet

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN / TiSiXN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●

AlTiN / TiSiXN
basierte Beschichtung

SBF84240

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●●●● ●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

bx45

mm

L3L2L1

45° / 47°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●
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SBF83250

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●●

●●●
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VHM Schaftfräser HPC

SBF83250

Bestellnummer: 	SB(F)		  83250		  040

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    83250			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 8°

Anzahl Schneiden: 5

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF83250

€

€

€

€

€

€

€

€

●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

bx45

mm

L3L2L1

47°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●●
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SBF6600 / SBF6601

●●●●

●●●●

●●●

●●●

●●●
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VHM Schaftfräser HPC

SBF6600
SBF6601

Bestellnummer: 	SB(F)		  6600		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    6600
				    6601			 

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 8°

Anzahl Schneiden: 6

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF6600
SBF6601

€

€

€

€

€

€

44°/45°/46°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●

bx45

mm

L2L1

●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll



46

SBF63480 / SBF63481

●●●

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: -10°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ● ●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF63480
SBF63481

●●● ●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1300 N/mm² 48-60 HRC

HHRRCCSSttaahhll

bx45

mm

L3L2L1

50°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

VHM Schaftfräser

SBF63480
SBF63481

Bestellnummer: 	SB(F)		  63480		  030

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    63480
				    63481			 
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SBF73270

●●

●●●●

●●

●●

●●●

●●
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VHM Schaftfräser HPC

SBF73270

Bestellnummer: 	SB(F)		  73270		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    73270			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiSiN + TiSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: -20°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●

AlTiSiN + TiSiN
basierte Beschichtung

SBF73270

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●● ●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl 44-63 HRC

HHaarrttIInnooxxSSttaahhll

bx45

mm

L3L2L1

45° / 46°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●
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SBF15241 / SBF15251

●●●●

●●●

●●●

●●●
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VHM Schaftfräser

SBF15241
SBF15251

Bestellnummer: 	SB(F)		  15241		  030

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    15241 /15251
						    

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 8°

Anzahl Schneiden: 5 bis 7

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF15241

€

€

€

€

€

€

€

€

€

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF15251

€

€

€

€

€

€

L2 Z bx45

mm

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

L1

●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl 48-60 HRC

HHaarrttIInnooxxSSttaahhll

bx45

mm
Z

L2L1

65°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●
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SBF8000

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●
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VHM Schruppfräser

SBF8000

Bestellnummer: 	SB(F)		  8000		  040

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    8000			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 8°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF8000

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

bx45

mm

L2L1

30°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●
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SBF83360 / SBF85360

●●●●

●●●●

●●●

●●●

●●●
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VHM Schruppfräser

SBF83360
SBF85360 mittellang

Bestellnummer: 	SB(F)		  83360		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    83360 /85360
						    

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN + AlCrSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 0°

Anzahl Schneiden: 3 - 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF83360

€

€

€

€

€

€

€

€

€

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF85360

€

€

€

€

€

€

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

D3 L1

Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl

IInnooxxSSttaahhll

L2 L3 Z bx45

mm

●●●● ●●●

bx45

mm

ZL3L2L1

38°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::



56

SBF87360

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●●

●●●
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VHM Schruppfräser HPC / HDC

SBF87360

Bestellnummer: 	SB(F)		  87360		  040

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    87360			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN + AlCrSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 0°

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: bx45°

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF87360

€

€

€

€

€

€

●●●● ●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl

IInnooxxSSttaahhll

bx45

mm

L2L1

38°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10
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SBF37620 / SBF37621 / SBF37720 / SBFF37721 / SBF38720 / SBF38721

●●●●

●●●

●●

●●

●●

●●

Kühlung: Trocken, Luft/MMS

Kühlung: Trocken, Luft/MMS

Kühlung: Trocken, Luft/MMS

Kühlung: Trocken

Kühlung: Trocken

Kühlung: Luft/MMS
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VHM Hochvorschubfräser

SBF37620 / SBF37621
SBF37720 / SBF37721
SBF37820 / SBF37821

Bestellnummer: 	SB(F)		  37620		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    37620 /37720 /37820
				    37621 /37721 /37821

NEU

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiN + AlCrSiN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:

Anzahl Schneiden: 6

Stirn: Eckradius

GGuusssseeiisseenn HHRRCC
bis 55 HRC

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●●●

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF37620
SBF37621

€

€

€

€

€

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF37720
SBF37721

€

€

€

€

AlTiN + AlCrSiN
basierte Beschichtung

SBF37820
SBF37821

€

€

€

L2 L3 R1 R2

Ø
Code

D1 D2

h5

D3 L1 L2 L3 R1 R2

Ø
Code

D1 D2

h5

D3 L1

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

R2R1L3L2L1

12°

Ø
Code

D3D2

h5

D1

●●●
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SBF5380

●●●●

●●●●

●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 12°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Vollradius

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF5380

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●●●● ●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

R
± 0,01

L2L1

20°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●

VHM Vollradiusfräser

SBF5380

Bestellnummer: 	SB(F)		  5380		  010

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    5380		
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SBF52400 / SBF52401

●●●●

●●●

●●●

●●●

●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 12°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Vollradius

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF52400
SBF52401

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●●● ●●●

R
± 0,01

L3L2

Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

L1

20°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h9

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

VHM Vollradiusfräser

SBF52400 
SBF52401

Bestellnummer: 	SB(F)		  52401		  010

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    52400			 
				    52401
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SBF52500 / SBF52501

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 12°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Vollradius

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF52500
SBF52501

€

€

€

€

€

€

€

€

€

20°

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Stahl bis Rm <1500 N/mm² 44-60 HRC

HHaarrttSSttaahhllSSttaahhll

L2 L3 R
± 0,005

●●● ●●●

Ø
Code

D1 D2

h4

D3 L1

VHM Vollradiusfräser

SBF52500
SBF52501

Bestellnummer: 	SB(F)		  52500		  010

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    52500
				    52501	

NEU
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SBF53401

●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●
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VHM Vollradiusfräser

SBF53401

Bestellnummer: 	SB(F)		  53401		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    53401			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: -6°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Vollradius

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF53401

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●●●●

R
± 0,01

L3L2

Nichtrostender Stahl 44-60 HRC

HHaarrttIInnooxxSSttaahhll

L1

30°

Ø
Code

D3D2

h6

D1

●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²
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SBF55801

●●●●

●●●●

●●●

●

●●●●

●●●
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VHM Vollradiusfräser

SBF55801

Bestellnummer: 	SB(F)		  55801		  060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    55801			 
				  

Technische Daten: 

Beschichtung:

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 10°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Vollradius

TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF55801

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

WWeerrkkssttooffff::
Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxx

Ø
Code

D3D2

h6

D1

●●●

L1 α

●●●●

GGuusssseeiisseenn

30°

Stahl bis Rm 1100 N/mm²

SSttaahhll

R
± 0,01

L4L3L2

●●● ●
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SBF75101

●●●●

●●●●

●●●

●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 10°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Eckradius

TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF75101

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

GGuusssseeiisseenn

●●●●

α

●●● ●●

R
± 0,01

L4L3L2

Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

L1

30°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

VHM Toruskopierfräser

SBF75101

Bestellnummer: 	SB(F)		  75101		  010-1

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    75101			 
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SBF48733

●●●●

●●●●

●●●

●●●●

●●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 10°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: scharfkantig

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee::

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF48733

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

Stahl bis Rm 1300 N/mm² > 45 HRC

HHaarrttSSttaahhll

●●● ●●●

L2

SSttaahhll

L1

30°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

VHM Micro-Bohrnutenfräser 3xD

SBF48733

Bestellnummer: 	SB(F)		  48733		  050

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    48733			 
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SBF45711

●●●●

●●●

●●●

●●●●

●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: scharfkantig

TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF45711

SSttaahhll

L1

30°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

GGuusssseeiisseenn

●●●●● ●●

L2

Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxx

VHM Microfräser 3xD

SBF45711

Bestellnummer: 	SB(F)		  45711		  003

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    45711			 
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SBF57141

●●●●

●●●

●●●

●●●●

●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: b

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF57141

L1

25°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

●●● ●●

bx45°

mm
L3L2

VHM Microfräser 5xD

SBF57141

Bestellnummer: 	SB(F)		  57141		  005

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    57141			 
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SBF57161

●●●●

●●●

●●●

●●●●

●●●

●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: AlCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: b

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF57161

€

€

€

€

€

€

€

€

€

●●● ●●

bx45°

mm
L3L2

Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

L1

25°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

VHM Microfräser 8xD

SBF57161

Bestellnummer: 	SB(F)		  57161		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    57161		
				  



80

SBF57171

●●●●

●●●

●●●

●●●●

●●●

●●●
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VHM Microfräser 10xD

SBF57171

Bestellnummer: 	SB(F)		  57171		  005

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    57171		
				  

Technische Daten: 

Beschichtung: AlCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 6°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: b

GGuusssseeiisseenn TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●

AlCrN
basierte Beschichtung

SBF57171

€

€

€

€

€

€

€

€

€

L1

25°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

●●●●

WWeerrkkssttooffff::
Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl Nichteisenwerkstoffe

AAlluummiinniiuummIInnooxxSSttaahhll

●●● ●●

bx45°

mm
L3L2
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SBF85610 / SBF85611 / SBF85710 / SBF85711

●●●●

●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 24°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: scharfkantig

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF85610
SBF85611

ta- C
basierte Beschichtung

SBF85710
SBF85711

34°

Ø
Code

D3D2

h5
D1

e8

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

αL4L3L2

Ø
Code

D1

e8
D2

h5

D3 L1 L2 L3 L4 α

VHM Schaftfräser

SBF85610 / SBF85611 
SBF85710 / SBF85711

Bestellnummer: 	SB(F)		  85610		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    85610 / 85710
				    85611 / 85711	

neue BeschichtungNEU
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SBF15580 / SBF15581 / SBF15880 / SBF15881

●●●●

●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 24°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: scharfkantig

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF15580
SBF15581

€

€

€

€

€

€

€

€

€

ta- C
basierte Beschichtung

SBF15880
SBF15881

€

€

€

€

€

€

€

€

€

34°

Ø
Code

D3D2

h5
D1

e8

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

α
L4L3L2

Ø
Code

D1

e8
D2

h5

D3 L1 L2 L3 L4 α

VHM Schaftfräser

SBF15580 / SBF15581
SBF15880 / SBF15881

Bestellnummer: 	SB(F)		  15580		  030

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    15580
				    15581		

NEU
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SB83300 / SB83330

●●●●
SSBB8833330000 SSBB8833333300 SSBB8833330000 SSBB8833333300

●●●●
SSBB8833330000 SSBB8833333300 SSBB8833330000 SSBB8833333300

●●●●
SSBB8833330000 SSBB8833333300 SSBB8833330000 SSBB8833333300

●●●●
SSBB8833330000 SSBB8833333300 SSBB8833330000 SSBB8833333300
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Technische Daten: 

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 25°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: bx45°

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

blank

SB83300

€

€

€

€

€

blank

SB83330

€

€

€

€

€

€

€

€

38° / 42°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

L2 L3 bx45

mm

●●●● ●●●●

bx45

mm

L3L2

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

D3 L1

VHM Schaftfräser HPC

SB83300
SB83330 mittellang

Bestellnummer: 	SB		  83300		  060

		  blank				    Ø Code
				    83300 /83330
						    

für iMachining geeignet



88

SBF85300 / SBF85301

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 18°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: bx45°

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF85300
SBF85301

43° / 47°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

bx45

mm

L3L2

VHM Schaftfräser HPC

SBF85300
SBF85301

Bestellnummer: 	SB[F]		  85300		  060

						      Ø Code
				    85300
				    85301		

für iMachining geeignet



90

SBF84310 / SBF84311

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 18°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: bx45°

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF84310
SBF84311

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

43° / 47°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

bx45

mm

L3L2

VHM Schaftfräser HPC

SBF84310
SBF84311

Bestellnummer: 	SB(F)		  84310		  020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    84310
				    84311			 

NEU
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SBF84300ER / SBF84301ER

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 18°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: Eckradius

KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●●

ta- C 
basierte Beschichtung

SBF84300ER
SBF84301ER

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

R
± 0,015

R
± 0,015

L3L2

43° / 47°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::

●●●●

AAlluu--GGuussss

R
± 0,015

R
± 0,015

VHM Schaftfräser HPC

SBF84300ER
SBF84301ER

Bestellnummer: 	SB(F)		  84300	              020ER05

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    84300
				    84301		

NEU
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SBF15560 / SBF15561

●●●●

●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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VHM Schaftfräser

SBF15560
SBF15561

Bestellnummer: 	SB(F)		  15560	              030

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    15560				  
				    15561		

für iMachining geeignetNEU

Technische Daten: 

Beschichtung: ta C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 18°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: scharfkantig

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●● ●●●●

ta C
basierte Beschichtung

SBF15560
SBF15561

€

€

€

€

€

€

€

€

€

L3L2

38°

Ø
Code

D3D2

h5
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●
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SBF85810 / SBF85811 / SBF85780 / SBF85781

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 24°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: scharfkantig

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF85810
SBF85811

€

€

€

€

€

€

€

€

€

ta- C
basierte Beschichtung

SBF85780
SBF85781

€

€

€

€

€

€

€

€

€

34°

Ø
Code

D3D2

h5
D1

e8

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

αL4L3L2

L2 L4 αØ
Code

D1

e8
D2

h5

L1

SBF85810 / SBF85811
SBF85780 / SBF85781

VHM Schaftfräser

Bestellnummer: 	SB(F)		  85810	              060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    85810/85780
				    85811/85781	

für iMachining geeignet
NEU neue Beschichtung
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SBF53970 / SBF53971 / SBF15390 / SBF15391

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 18°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: b

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF53970
SBF53971

ta- C
basierte Beschichtung

SBF15390
SBF15391

bx45°

mm

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

D3 L1

L2

L2 L3

40°

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

bx45°

mm

VHM Schruppfräser für Alu ohne Innenkühlung

SBF53970 / SBF53971 
SBF15390 / SBF15391 mittellang

Bestellnummer: 	SB(F)		  53970	              060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    53970 /15390			
				    53971 /15391

NEU
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SBF54970 / SBF54971 / SBF55970 / SBF55971

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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VHM Schaftfräser für Alu ohne Innenkühlung

SBF54970 / SBF54971
SBF55970 /SBF55971 mittellang

Bestellnummer: 	SB(F)		  54970              	 060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    54970/55970			 
				    54971/55971

NEU

Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 18°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: b

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung 

SBF54970
SBF54971

€

€

€

€

€

€

ta- C
basierte Beschichtung 

SBF55970
SBF55971

€

€

€

€

€

€

bx45°

mm

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

L1

L3L2

L2

40°

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::
KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

bx45°

mm
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SBF15490 / SBF15491 / SBF153970 / SBF153971

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●

●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 20°

Anzahl Schneiden: 3

Stirn: Eckradius

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

ta- C
basierte Beschichtung

SBF153970
SBF153971

€

€

€

€

€

€

ta- C
basierte Beschichtung

SBF15490
SBF15491

€

€

€

€

€

€

L4 R

Ø
Code

D2

h5

D1

e8

WWeerrkkssttooffff::

Ø
Code

D1

e8

D2

h5

D3

L2

30°

KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

R

L1 L2 L3

Bestellnummer: 	SB(F)		  153970              060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    153970 / 15490		
				    153971 / 15491

VHM Schruppfräser für Alu mit Innenkühlung

SBF153970 / SBF153971 
SBF15490 / SBF15491 NEU
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SB53101 / SBF53101 / SB55101 / SBF55101

SSBB5533110011  //  SSBBFF5533110011 ●●●●

SSBB5533110011  //  SSBBFF5533110011 ●●●●

SSBB5533110011  //  SSBBFF5533110011 ●●●●

SSBB5555110011  //  SSBBFF5555110011 ●●●●

SSBB5555110011  //  SSBBFF5555110011 ●●●●

SSBB5555110011  //  SSBBFF5555110011 ●●●●
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Technische Daten: 

Beschichtung: ta- C basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 20°

Anzahl Schneiden: 2

Stirn: Vollradius

AAlluu--GGuussss KKuuppffeerr

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●● ●●●●

blank
ta- C

basierte Beschichtung

SB53101 SBF53101

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

blank
ta- C

basierte Beschichtung

SB55101 SBF55101

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

Ø
Code

D3D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::

L2 L3 R
± 0,01

40°

KKuunnssttssttooffffeeAAlluummiinniiuumm

L1

●●●● ●●●●

R
± 0,01

L3L2

Ø
Code

D1

h10
D2

h6

D3 L1

VHM Radiuskopierfräser

SB53101 / SBF53101
SB55101 / SBF55101

Bestellnummer: 	SB(F)		  53100	              020

		  F=beschichtet			   Ø Code
				  
				    53101 / 55101		
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SBF5600 / SBF5900 / SBF5901 / SBF5120 / SBF7921

●●●●

●●●●

●●●

●●

●●●
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VHM Entgratfräser und Viertelkreisfräser

SBF5600
SBF5900
SBF5901
SBF5120
SBF7921

Bestellnummer: 	SB(F)		  5600	              060

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    5600/5900/5120
				    5901	/7921

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ: 0°/ -

Spanwinkel ϒ: 0°/ -

Anzahl Schneiden: 4

Stirn: 60°; 90°; 120°/ -        
Toleranz bei 60°/90°/120°: ± 0,2 (zweite Angabe gilt jeweils für SBF7921)

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●● ●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF7921

WWeerrkkssttooffff::

Ø
Code

D1

h10

DC D2

h6

L1 R

●●●● ●●● ●●

Ø
Code

D2

h6
D1

h10

WWeerrkkssttooffff::

●●●●

L1

●●● ●●

αααα
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SBF10910

●●●●

●●●●

●●●
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VHM T-Nutenfräser

SBF10910

Bestellnummer: 	SB(F)		  10910	              110

		  F=beschichtet			   Ø Code
				    10910				  
			 

NEU

Technische Daten: 

Beschichtung: AlTiCrN basiert

Material: HM 30

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 10°

Anzahl Schneiden: 6 bis 10

GGuusssseeiisseenn

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

AlTiCrN
basierte Beschichtung

SBF10910

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

€

35°

Ø
Code 0/+0,05e8

WWeerrkkssttooffff::
IInnooxxSSttaahhll

●●●● ●●●●

0/2 d11d110/2

Stahl bis Rm 1100 N/mm² Nichtrostender Stahl
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SBF4000 / SBF4500

●●●●
SB4000 SB4500

●●●●
SB4000 SB4500

●●●
SB4000 SB4500

●●●
SB4000 SB4500

●●●
SB4000 SB4500

●●●
SB4000 SB4500
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Technische Daten: 

Beschichtung:

Material: HM

Drallwinkel λ:
Spanwinkel ϒ: 8°

Bohrung: Tol. h7

Breite: B

TTiittaann

PPeerrffoorrmmaannccee:: ●●●

€ € € € €

€ € € € €

€ € € € € € €

€ € € € € € € €

€ € € € € € € €

€ € € € € € € €

€ € € € € € € €

€ € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

●●●

GGuusssseeiisseenn

●●●●
Stahl bis Rm 1100 N/mm²

SSttaahhll

0°

Ø
Code

WWeerrkkssttooffff::
Nichtrostender Stahl Nichtrostender Stahl

AAlluummiinniiuummIInnooxx

●●● ●●●

VHM Kreissägen

SB4000
SB4500

Bestellnummer: 	SB		  4000	            01501005
					                Ø Code
		  feinverzahnt:	 4000
		  grobverzahnt: 	 4500				  
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€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

€ € € € € € € € € €

Ø
Code
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Härtevergleichstabelle HV/HRC/Rm

Rm (N / mm ²) HV 10 HB HRC Rm (N / mm ²) HV 10 HB HRC

240 75 71 - 920 287 273 28

255 80 76 - 940 293 278 29

270 85 81 - 970 302 287 30

285 90 86 - 995 310 295 31

305 95 90 - 1020 317 301 32

320 100 95 - 1050 327 311 33

335 105 100 - 1080 336 319 34

350 110 105 - 1110 345 328 35

370 115 109 - 1140 355 337 36

385 120 114 - 1170 364 346 37

400 125 119 - 1200 373 354 38

415 130 124 - 1230 382 363 39

430 135 128 - 1260 392 372 40

450 140 133 - 1300 403 383 41

465 145 138 - 1330 413 393 12

480 150 143 - 1360 423 402 43

495 155 147 - 1400 434 413 44

510 160 152 - 1440 446 424 45

530 165 157 - 1480 458 435 46

545 170 162 - 1530 473 449 47

560 175 166 - 1570 484 460 48

575 180 171 - 1620 497 472 49

595 185 176 - 1680 514 488 50

610 190 181 - 1730 527 501 51

625 195 185 - 1790 544 517 52

640 200 190 - 1845 560 532 53

660 205 195 - 1910 578 549 54

675 210 199 - 1980 596 567 55

690 215 204 - 2050 615 584 56

705 220 209 - 2140 639 607 57

720 225 214 - - 655 622 58

740 230 219 - - 675 - 59

755 235 223 - - 698 - 60

770 240 228 - - 720 - 61

785 245 233 - - 745 - 62

800 250 238 - - 773 - 63

820 255 242 - - 800 - 64

835 260 247 - - 829 - 65

860 268 255 - - 864 - 66

870 272 258 - - 900 - 67

900 280 266 - - 940 - 68
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Brinell-
Härte HB

Zugfestig-
keit Rm

W.-Nr. 
DIN

DIN EN

P1 125 430 1.0401 C15
P2 190 640 1.0503 C45
P3 210 710 1.5423 16Mo5

1.0535 C55
1.0601 C60

P5 300 1010 1.0601 C60
P6 220 750 1.0737 11SMnPb37

1.1167 36Mn5
1.7223 41CrMo4
1.7361 32CrMo12
1.2713 55NiCrMoV6
1.6957 35NiCrMoV12-5
1.7218 25CrMo4
1.8928 S690QL
1.6546 40NiCrMo2-2, 40NiCrMo2KD
1.7045 42Cr4
1.7223 41CrMo4
1.8933 S960QL
1.7361 32CrMo12
1.2713 55NiCrMoV6
1.3401 X120Mn12
1.5680 X12Ni5, 12Ni19

P13 380 1280 1.2580 X30WCrV9-3
P14 200 680 1.4000 X6Cr13

1.4000 X6Cr13
1.4057 X19CrNi17-2, X17CrNi16-2
1.4301 X5CrNi18-10
1.4308 GX5CrNi19-10
1.4438 X2CrNiMo18-15-4
1.4550 X6CrNiNb18-10

M2 300 1010 1.4871 X53CrMnNiN21-9
1.4362 X2CrNiN23-4
1.4404 X2CrNiMoV12-5

Temperguss K1 200 400 0.8035 GTW-35-04, EN-GJMW-350-4
K2 260 700 0.8170 EN-GJMB 700-2, GTS-70-02

0.6010 EN-GJL-100
0.6020 EN-GJL-200

K4 245 350 0.6040 EN-GJL-400
K5 155 400 0.7040 EN-GJS-400-15
K6 265 700 0.7070 EN-GJS-700-2, EN-GJS-700-2U

GGV (CGI) K7 230 400 EN-GJV-450

M3 230 780

Nichtrostender StahlM

Werkstoff-/ 
Zerspanungsgruppe

Unlegierter Stahl

Hochlegierter 
(Werkzeug-) Stahl

P4

P

Nichtrostender Stahl

Gusseisen mit 
Kugelgraphit

K Grauguss K3

Niedrig legierter 
Stahl

1480

680

M1 200 680

P15

P9 380 1280

330 1110

P7 175 590

P10 430

P8 285 960

190 640

P11 200

180 200

Zerspanungsgruppen
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Brinell-
Härte HB

Zugfestig-
keit Rm

W.-Nr. 
DIN

DIN EN

N1 30 - 3.0255 Al99.5
N2 100 340 3.1655 AlCu4Mg1.5Ni2, WL 3.17344
N3 75 260 3.3561 G-AlMg5

3.1371 G-AlCu4TiMg
3.2371 G-AlSi7Mg, AlSi7Mg

N5 130 450 3.5101 EN-MCMgZn4RE1Zr, G-MgZn4SE1Zr1
3.5200 MgMn2
3.5812 G-MgAl8Zn1
2.0240 CuZn15
2.0966 CuAl10Ni5Fe4

N8 90 310 2.0321 CuZn37
N9 110 380 2.1090 CuSn7Zn4Pb7-C

N10 300 1010 CuAl13Fr4.5
S1 200 680
S2 280 940

2.4360 NiCu30
2.4856 NiCr22MoSNb

S4 350 1180 2.4375 NiCu30Al3Ti
S5 320 1080
S6 200 680 3.7025 Ti99.8
S7 375 1260 3.7165 TiAl6V4
S8 140 1400

Wolframlegierungen S9 300 1010
Molybdänlegierungen S10 300 1010

H1 50 HRC
H2 55 HRC
H3 60 HRC

0.9540 GX300CrMoNi15-2-1
0.9620 GX260NCr42

Thermoplste O1
Duroplaste O2
Kunststoff, 

glasfaserverstärkt
O3

Kunststoff, 
kohlefaserverstärkt

O4

Kunststoff, 
aramidfaserverstärkt

O5

Graphit (technisch) O6 80 Shore

O

H

S

S3 250

Aluminium -
Knetlegierungen

Aluminium -
Gusslegierungen

N Magnesium- 
legierungen

Kupfer und 
Kupferlegierungen 
(Bronze/Messing)

55 HRC

250

Werkstoff-/ 
Zerspanungsgruppe

N4 90 310

N6

Gehärteter Stahl

H4
Gehärtetes 
Gusseisen

Warmfeste 
Legierungen

Titanlegierungen

N7 100 340

70

840
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D1 Schneidendurchmesser (mm)
D2 Schaft- oder Bohrungsdurchmesser (mm)
D3 Halsdurchmesser (mm)
DC Zentrumsdurchmesser (mm)
L1 Gesamtlänge des Werkzeugs (mm)
L2 Schneidenlänge (mm)
L3 Abstand von der Stirn des Werkzeugs bis zum Ende des Halses (mm)
L5 Schaftlänge (mm)
bx45° Größe des Schutzfase zwischen Stirnschneide und Umfangschneide (mm)
R Radius (mm)
z Anzahl Schneiden - 
ap Zustelltiefe axial (mm)
ae Zustelltiefe radial (mm)
Vc Schnittgeschwindigkeit (m/min)
f Vorschub pro Umdrehung (mm/u)
fz Vorschub pro Zahn (mm)
n Drehzahl (1/min)
Vf Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
Q Zeitspanvolumen (cm³/min)
HM Feinstkornhartmetall 10% Cobalt - Anteil -
λ Drallwinkel [ ° ]

ϒ Spanwinkel [ ° ]

α Kollisionswinkel Alpha [ ° - DEG]

Stahl, Stahlguss, Werkzeugstahl [Rm N/mm²]

Inox nichtrostender Stahl, austenitisch, ferritisch [Rm N/mm²]

Aluminium und Nichteisenwerkstoffe [Rm N/mm²]

Gusseisen, Grauguss, Temperguss [Rm N/mm²]

Titan, Titanlegierungen [Rm N/mm²]

Hartbearbeitung [HRC]

●●●● Leistungsfähigkeit eines Werkzeugs in den angegebenen Werkstoffen -
HPC Hochleistungszerspanung (High Performance Cutting) -
iMachining Hocheffiziente CAM Schrupp-Technologie von SolidCAM -

Abkürzungen, Symbole, Berechnungsformeln für Schnittdaten

Z = Zähnezahl

d = Schneidkreis - Ø

vf = Vorschubgeschwindigkeit vf = (mm/min)

(cm3/min)

Drehzahl n  =

Schnittgeschwindigkeit

fz = Vorschub / Zahn fz =

vc =

(1/min)

fz ● Z ● n

Q  =

vf (mm/U)
Z ● n

1000
ae ● ap ● vfQ  =Materialabtragungsrate

vc =

n =
vc ● 1000

d ●

(m/min)
d ● ● n
1000

Abkürzungen

Formeln
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Zylinderschäfte für Hartmetallfräser

Norm Zeichnung

D1 b1 e1 h1 L1 L2

6
8

10

36
36
40

12
14
16

45
45
48

18
20
25

48
50
56

32 60

6
8

10

4.2
5.5
7

18
18
20

5.1
6.9
8.5

36
36
40

12
14
16

8
8

10

22.5
22.5
24

10.4
12.7
14.2

45
45
48

18
20

10
11

24
25

16.2
18.2

48
50

25
32

12
14

32
36

23.0
30.0

56
60

17
19

DIN 6535
Form HB

mit einer Mitnahme-
fläche

DIN 6535
Form HB

mit zwei Mitnahme-
flächen

Maße in mm

DIN 6535
Form HA




